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1. История первая: основополагающая
Развитие русской текстильной промышленности - суконной, шёлковой, льняной, производство лент, кружева, ковров и гобеленов - связано с эпохой Петра Великого, с переустройством всей жизни дворян, горожан, европеизацией быта. Царь-реформатор смело приглашал иностранных мастеров для налаживания новых для России производств.
Выделка ситцев в нашей стране началась во второй половине XVIII века, хотя ткани из хлопка здесь были известны уже давно, их привозили из стран Востока через Астрахань. Ещё царь Алексей Михайлович посылал «дьяка Посельского приказа найти в Астрахани индейских ткачей хлопчатой бумаги и семена хлопка». Однако на том этапе все попытки наладить своё производство успехом не увенчались.

В царствование Елизаветы Петровны (1741-1761) возникли первые русские ситценабивные фабрики. Их устроителями и владельцами были иностранцы. В 1753 году англичане Вильям Чемберлен и Ричард Козенс получили привилегию на 10-летнюю монополию для организации фабрики в Красном Селе под Петербургом. Примечательно, что Козенс был сыном известного корабельного мастера, служившего ещё Петру I с 1700 года. Елизавета Петровна, видимо, благосклонно отнеслась к появлению в Петербурге сына сподвижника своего отца. Фабрикантам предоставили право беспошлинной торговли и беспошлинного импорта иностранных материалов и инструментов. Российская мануфактур-коллегия неоднократно констатировала, что Козенс «всю Россию без недостатка удовольствовал своими изделиями». Действительно, к 1762 году его заведение выпускало      1 миллион 360 тысяч аршин ситца, выбоек и других узорных материй. В 1762 году Екатерина II своим указом отменила монополию Козенса и позволила заводить ситцевые фабрики всем, кто пожелает.

Ближайший конкурент Козенса возник в недрах его же предприятия. В 1763 году через десять лет после открытия  первой в России ситценабивной  фабрики  в Красном селе мастер «ситцевого производства» датчанин Христиан Лиман в паре с гофмаклером русского двора Иоганном Каспаром Сирициусом основал новую ситцевую фабрику в Шлиссельбурге. Фабрика в Красном Селе становится банкротом, а фабрика в Шлиссельбурге на долгие годы становится в России единственной, и потому - очень знаменитой. Из неё вырастут и Ивановская, и Павлово-Посадская фабрики. Так зародилось производство ситценабивных тканей в Шлиссельбурге, которое было остановлено с началом Великой Отечественной войны в 1941 году.
Но вернёмся в 1763 год.
1.1. Владелец предприятия Христиан Лиман
В 1763 году Лиману с Сирициусом в наследственное владение по личному указу Екатерины II был отдан под фабрику Екатерининский остров (ныне Фабричный остров) с бывшими на нём строениями. 

Вскоре Лиман стал единственным владельцем предприятия. Он обязан был взять 20 купеческих детей, чтобы за 12 лет обучить их мастерству составления красок и ситцевой отделки. От казны получил ссуду 30 тысяч рублей и 20 человек казённых крестьян. 
Производственные здания первоначально были деревянными. В конце XIX в. были построены новые кирпичные корпуса (Приложение № 1).

Работа на фабрике была не из лёгких, желающих заниматься ею было мало. Поэтому Лиман просил у петербургской полиции отправлять на фабрику «женок и девок». Женками называли жен солдат, которые вынуждены были зарабатывать попрошайничеством и проституцией, оставшись в столице без денег, - их мужья уходили служить на долгие годы. Женок арестовывали и высылали из Петербурга, а на фабрике определяли на самый тяжелый труд. А то, что мануфактура находилась на острове, ставило их в положение каторжных. Были здесь и свободные девушки, они занимались не таким опасным и сложным трудом. Но квалифицированные работы доставались мужчинам, число которых на фабрике было невелико.
Поначалу продукция Шлиссельбургской мануфактуры была весьма посредственной, и только к концу XVIII века изготовленные ручным способом «лимановские» или «леймановские» ситцы стали успешно конкурировать на рынке с лучшими английскими тканями машинного производства. В это время на фабрике было до 300 работников, производивших около двух тысяч кусков ситца.
В 1779 году мануфактура в Шлиссельбурге выпускала преимущественно хлопчатобумажный ситец. В 80-х годах XVIII века она использовала сырьё заказчиков, привозимое из-за границы. Рынок сбыта был небольшим - в основном столица Российской империи.
Кроме ситцев, производимых из привозного миткаля, Шлиссельбургская мануфактура производила ситцы из собственного сырья, в том числе, для украшения дворцов (тонкий ситец на кисее и миткале). Таким образом, фабрика Лимана была поставщиком Императорского Двора. Однако, основными покупателями лимановских ситцев являлись люди среднего достатка.
Благодаря колористу Христиану Лиману зародилась первая рисовальная школа по ткани. На Шлиссельбургской мануфактуре был создан целый ряд производств для отбеливания, окрашивания тканей, нанесения печатного рисунка, помещение для подготовки красок. На Неве стояли плотины, водосливная машина, подававшая воду на «белильный луг», где ситцевая ткань доводилась до нужной кондиции.

Для печати по ткани использовались одноцветные эскизы. Затем колорист разрабатывал варианты цветового решения. Могло существовать до 70 цветовых вариантов одного и того же рисунка, которые выглядели празднично, объёмно и красиво (Приложение № 2). Шлиссельбургские ситцы являлись признанными образцами для других русских ситценабивных мануфактур, которые стали появляться рядом с Москвой и в Липецкой области.
«На разведку» в г.Шлиссельбург поспешили и Ивановские мужики. Мастеровые вернулись в родное село с секретом: они научились отделывать ткани заварными красками и открыли мастерские по производству узорчатых ситцев.
По свидетельству историка Томилина, «её изделия доведены до такого совершенства, что служат образцами русским ситцевым фабрикам - там и не только не уступают иностранным набивным бумажным тканям, напротив, нередко превосходят их как добротою так и рисунками... В продолжение нескольких лет обработка доставляет многим шлиссельбургским жителям низшего класса постоянное занятие и низшую плату». Более тысячи рабочих трудились на Шлиссельбургской ситцевой мануфактуре.
В коллекции Государственного исторического музея есть уникальный образец ситца с клеймом, отпечатанным коричневой краской на изнанке ткани: «...сидцовой фабрики на Екатеринскомъ острову Содержатель Крестьян Лиманъ 1792» (Приложение № 3). 

В последнее десятилетие XVIII века объём выпуска ситцев Шлиссельбургской мануфактурой рос стремительно. Затем последовал упадок, вызванный появлением на рынке английских ситцевых тканей, более дешевых и качественных, чем российские. Англичане наносили печатный рисунок механизированным способом при помощи цилиндровой машины (Приложение № 4).

В результате, мануфактуре пришлось сменить владельца и искать новые рынки сбыта.

Шлиссельбургская мануфактура Лимана была продана в 1814 году швейцарскому купцу Михаэлю Веберу. Лиман получил потомственное российское дворянство, его дети служили офицерами в русской армии.
2. История вторая: развивающаяся
2.1. Владелец предприятия Михаэль Вебер

В 1814-20-х годах на Шлиссельбургской фабрике впервые в России было введено механическое печатание рисунков цилиндрами. 
Механическое нанесение печатного рисунка с помощью цилиндров впервые в России было применено именно здесь. За это новшество новый владелец фабрики купец Вебер получил на десять лет особые привилегии. При Вебере число набивных столов достигало 120 штук, что вдвое превышало уровень лимановских времен. Наряду с ситцами на фабрике было печатание и шерстяных изделий: шалей, ковров, покрывал, что дополнительно давало фабрике немалый денежный оборот. 

Последовавшее в 1820 году разрешение на ввоз в Россию дешевых иностранных ситцев привело Шлиссельбургскую фабрику к упадку и временному закрытию. 

2.2. Владелец предприятия Фридрих фон Битепаж 

23 ноября 1828 года была объявлена публичная продажа Шлиссельбургской фабрики. Свою деятельность фабрика возобновила только в 1830 году, перейдя в руки известного монополиста, «мануфактур-советника и кавалера» Фридриха фон Битепажа, обязавшегося привести её «в цветущее положение». Через 16 лет уже заново отстроенная и оснащённая заграничными паровыми машинами фабрика при 226 рабочих производила продукцию на 45 тысяч рублей. Битепаж построил также несколько жилых домов для рабочих мануфактуры. Когда ему исполнилось 77 лет, он отошёл от дел, и фабрика пришла в упадок.
3. История третья: процветающая 

3.1. Предприятие под руководством семейства Губбарт

В 40-е годы XIX столетия фабрика переходит в собственность товарищества под руководством семейства Губбарт. Его глава был членом Государственного совета Англии, депутатом английского парламента и директором английского государственного банка. Новые владельцы установили новые паровые и печатные машины. Ручная работа теперь использовалась только для самых дорогих тканей, на заказ. Ситцы из Шлиссельбурга продавались в Петербурге, Москве, Варшаве, Тифлисе и в других странах Европы. Предприятие заслужило право ставить на своей продукции клеймо с изображением герба Российской империи, - а такое разрешение давал только император за выпуск товара самого высокого качества. В конце XIX - начале XX века появилось фабричное клеймо с изображением ключа, как на гербе Шлиссельбурга. Фабрика давала работу семистам шлиссельбуржцам.
При Губбарте построили краснокирпичные фабричные здания (комплекс которых считается памятником промышленной архитектуры), дом для смотрителя (в котором сейчас находится музыкальная школа) (Приложение № 5) и один из первых футбольных стадионов в России - «Водник» (Приложение № 6). Улица Кирова тогда называлась Фабричной, на ней жили фабричные рабочие. Дома на ней были с водопроводом и канализацией, что в то время для Шлиссельбурга было очень необычным.
3.2.Шлиссельбургская ситценабивная мануфактура 
C конца XVIII века по середину XIX века фабрика сменила нескольких владельцев (Вебер, «Фр. Битепаж», купцы Дирсен и Гейзе) пока в начале 1865 года предприятие не было преобразовано в паевое товарищество. 
В 1913 года основной капитал Товарищества Шлиссельбургской ситценабивной мануфактуры составлял 1,2 млн. руб., разделённых на 1200 паёв по 1000 руб. каждый, баланс предприятия исчислялся суммой в 12,31 млн. руб. (Приложение № 7).
К началу XX века численность рабочих шлиссельбургской мануфактуры составляла 1044 человек, а годовое производство - свыше 900 тыс. кусков материи. На основе миткаля, покупаемого у Петровской и Спасской мануфактур, предприятие изготавливало кретоновые ситцы и платки, а также товары из тонких тканей и коленкора.
В Шлиссельбурге изготавливались платки и ситцы из кретона, коленкора, других тонких тканей (Приложение № 8). 
В конце XIX - начале XX века, в эпоху интенсивного развития капитализма, в русской промышленности наступает новый подъём в истории фабрики, отмеченный ростом рабочих мест, увеличением объёма производимой продукции, расширением её ассортимента. В это время шлиссельбургская фабрика принадлежит лондонской фирме Туббард и К°. Набивка вошедших в моду головных платков и изготовление плательных тканей были столь удачными, что в 1914 году Шлиссельбургская ситценабивная мануфактура получила право употреблять на выставках в Санкт-Петербурге и Нижнем Новгороде на своих вывесках изображение Государственного герба (Приложение № 9).

Ассортимент платков Шлиссельбургской мануфактуры периода до 1917 года был довольно велик. В качестве рисунка использовали растительный орнамент, арабскую вязь в сочетании с растительными мотивами и геометрическими фигурами, орнитоморфные мотивы (Приложение № 10).
4. История четвёртая: лирическая

Постановлением Президиума ВСНХ от 4 марта 1919 года  Шлиссельбургская ситценабивная мануфактура была национализирована, включена в состав предприятий «Петрохлопка» и получила название Шлиссельбургская ситценабивная фабрика. В 1926 году она переименована в Ленинградскую государственную ситценабивную фабрику им. Петра Алексеева (Приложение № 11).
Во время немецких бомбардировок Ленинграда и оккупации Шлиссельбурга в ходе Великой Отечественной войны корпуса бывшей ситценабивной фабрики были почти полностью разрушены (Приложение    № 12). 

После Великой Отечественной войны Государственный комитет обороны передал территорию фабрики возвратившемуся из эвакуации Шлиссельбургскому судостроительному заводу.

Так закончилась история известнейшей в России мануфактуры, изделиями которой на протяжении почти двух столетий славился город Шлиссельбург.
5. Шлиссельбургская ситценабивная фабрика оказала решающее влияние на развитие текстильной промышленности России. Применение передовых технологий, широкий выбор образцов ситца создали высокий спрос на эту ткань и подстегнули развитие российского хлопчатобумажного производства.
6. Технологический процесс ситценабивного производства в целом

Ситценабивное производство в целом по данным технологического процесса Шлиссельбургской мануфактуры Лимана.
Почти все оборудование для мануфактуры (за исключением некоторых машин и стальных инструментов) изготовлялось в находившихся при ней кузнечной, слесарной и столярной мастерских. Здесь производились манеры, набивные и лощильные столы, винтовые доски, красильные котлы и решётки к ним, прессы и т. п. Особенно тщательно была поставлена выделка манерных досок, на которые шли лучшие высушенные сорта дерева. Отдавленные под прессом доски направлялись в форморезную мастерскую, где мастер должен был вырезать на них узор. Образец последнего изготовлялся в рисовальной мастерской. Рисовальщик наносил различными красками (кармин, киноварь, берлинская лазурь, ультрамарин) рисунок на разные сорта бумаги (александрийской, голландской и др.), с которого узор переносился на манерную доску при помощи инструмента, носившего название «пары форшнейдерской». На рисовального мастера возлагалась также обязанность сверять нанесённый на доску рисунок с тем, который был выполнен предварительно на бумаге.

Форморезная мастерская была наиболее ответственным звеном производства. От личного искусства мастера, прежде всего от степени точности, с которой он вырезывал узор, зависело качество набивки и внешний вид ткани. Поэтому инструменты для резьбы были довольно точными для того времени и детально дифференцированными орудиями. Среди них насчитывалось до 30 разновидностей долот, ножей, резцов, дрелей (коловоротов), полировальных инструментов, пил четырехгранных, пил больших, малых и косых, молоточков, буравчиков и т. д. Почти все эти инструменты были вывезены из Англии. Мастер работал вместе с подмастерьями и учениками, и организация труда носила скорее ремесленный, чем мануфактурный характер, так как ни определённой специализации, ни строгого разделения труда между всеми работавшими в форморезной мастерской не существовало. Количество манер с различными рисунками, производившихся на мануфактуре, было очень велико: к концу 70-х гг. XVIII века оно выражалось внушительной цифрой — около 1200 штук.

Предварительным условием набивки тканей была их побелка. Беление производилось на обширном лугу, прорезанном рядом каналов, обшей протяженностью в 1000 м. Вода в каналы подавалась из Невы гидравлической машиной. При помощи другого водяного колеса осуществлялась поливка развешанных на жердях материй. Ткани вываривались в больших бучильных чанах, наполненных раствором извести и поташа, и затем белились на лугу с повторением по несколько раз обеих операций - варки и беления. Ткани выколачивались вручную или специальным колотильным аппаратом и промывались в реке. Весь процесс беления продолжался не менее 3 недель. Простота белильных процессов позволяла владельцу мануфактуры использовать для них неквалифицированную рабочую силу (чернорабочих, женщин, детей). В конце 80-х гг. XVIII века Лиман ввёл новый, более совершенный способ беления, заключавшийся в многократном (до 6 раз) бучении и кипячении полотен в большом свинцовом котле (заполнявшимся пивной дробиной или винной бардой, коровьим навозом, винным камнем, зеленым мылом), прополаскивании, колочений и расстилке полотен. Аппаратура, применявшаяся для беления тканей в красильной мастерской Шлиссельбургской мануфактуры в конце XVIII века указана в Приложение № 13.

После беления ткани отправлялись в сушильню, где их промывали в чане для удаления остатков грязи и пыли, клали под пресс («жом») и развешивали на жердях. Просушенные ткани затем скатывали на катальном станке и разглаживали при помощи каландра.
Ситцепечатная мастерская представляла собой обширную комнату (размеры 32х12) с 32 окнами и с таким же количеством поставленных перед ними набивных столов; 4 печи, поддерживали в комнате тепло, необходимое для быстрого просыхания нанесенных на ткань красок. Набивка производилась ручными манерами подмастерьем или его учеником. Кроме того на вспомогательной работе по разравниванию краски на подушке, находившейся в особом ящике, занят был мальчик — «штриховальщик».
Ткани печатались обычно в несколько красок (до 12). Краски наносились последовательно с интервалами для просушки ткани перед каждой сменой краски. В отличие от мелкого производства иваново-вознесенских набойщиков, после отпечатания рисунка Лиман ввёл закрепление масляной краски особым химическим составом (протравой), благодаря чему краска не линяла и не смывалась потом под действием воды и солнца (что было характерно для кустарной набивки).
В качестве протрав, способных прочно соединяться с волокнами окрашенной ткани, употреблялись железные, медные, оловянные, свинцовые соли, винный камень, мышьяковистые и дубильные вещества (к последним относится, например, чернильный орешек). В качестве вспомогательных закрепителей протравы применялись мел, аммиак, сода, а также кислоты (серная, азотная, лимонная, соляная и др.). При изготовлении цветных тканей с белыми узорами на грунте применялись два способа: способ так называемых вытравок, когда в неподлежащих окраске местах уничтожалась протрава, вследствие чего при опускании ткани в красильный чан эти места оставались белыми, и метод так называемого резерважа, при котором тот же результат достигался нанесением на соответствующие места специальных материалов, например крахмала и других. Нанесение протравы и окрашивание тканей производилось большей частью до их набивки в красильной мастерской. Последняя состояла из лаборатории, где изготовлялись все химические препараты, и из комнаты, в которой красились ткани. Лаборатория была оборудована чанами и котлами для варки красок, ручными толчеями и ступами для их дробления и растирания и всевозможной химической посудой (стеклянными и глиняными сосудами, горшками, медными кастрюлями), т. е. тем, что Маркс называет «сосудистой системой производства». Интересно отметить также наличие в лаборатории ряда измерительных приборов: весов, кружек разных объемов (ведерные, в 4 бутылки, в 1 бутылку, в 1/2 и 1/4 бутылки), песочных часов и т. д.
Ткани вымачивались сначала в деревянных чанах, а затем окрашивались при кипячении в красильных котлах (медных и свинцовых), облицованных кирпичом. Под котлами находилась топка. Переворачивание окрашиваемых в котлах тканей производилось при помощи специальных воротов. Секрет приготовления красильных растворов был известен только одному красильному мастеру, являвшемуся, таким образом, persona grata всей мануфактуры. Ткани проходили процессы крашения, печатания, беления и сушки много раз, с различными комбинациями чередования этих операций. Изготовление красок, окрашивание тканей, а также их аппретуру (каландрирование и лощение) производили обычно неквалифицированные рабочие.
Вспомогательными препаратами для аппретурных целей служили крахмал, воск, гуммиарабик, камедь. Одной из последних операций было расцвечивание оставшихся белыми мест на тканях и подправка кисточкой плохо отпечатанных линий. Это входило в обязанность особой категории работниц - цветильщиц.
Собранная кипами и отделанная под прессом ткань поступала в кладовую мануфактуры и считалась готовым к продаже товаром.
7. Из воспоминаний шлиссельбуржцев…
Нина Соколова: «Моя мама тоже работала до войны на этой фабрике, вспоминала об этом с гордостью: ситцы славились и шли на экспорт, а лучших работниц награждали отрезами таких замечательных тканей, они щеголяли в красивых платьях, и все сразу по платьям даже узнавали, что вот идёт передовик производства (эти ткани в магазине не продавались). Дисциплина на фабрике была очень строгая, порядок во всём, но мама говорила: люди дорожили работой и гордились, что работают именно на фабрике. Жаль, конечно, что мы тогда особо-то вопросов не задавали, а родители мало что рассказывали…».

Елена Чуркина: «Моя бабушка Анна Александровна и дедушка Георгий Филиппович работали на этой фабрике. Им за хорошую работу выдавали ситец бесплатно, как премию, бабушка из этого ситца шила своим дочерям платья. Рассказывала, что ткань была очень качественная, при стирке не линяла… Бабушка говорила, что дисциплина была строгая, но нашей фабрикой тканями всегда гордилась. Сравнивала с современными ситцами и рассказывала, что фабричные ткани были цветом ярче, якобы зависело от чистой невской воды. А ещё, когда началась война, работники фабрики спрятали ткани, ещё неокрашенные, в какой-то котёл, немцы не нашли. А когда город освободили, эти ткани достали, отстирали, сушили на стадионе, потом из них шили постельное бельё для больницы…» 
8. Заключение
Платок для русских - символ православия, знак того, что Россия находится под покровительством (покровом) Богородицы. Женский платок давно стал символом России, хотя и не был исключительно русским элементом народного костюма. Для русской женщины платок был и логическим завершением костюма - женщина без платка, что дом без кровли, и настоящим украшением - ни один другой головной убор не делал свою хозяйку такой женственной, нежной и загадочной, как платок или шаль.

До сих пор особую ценность имеют платки с печатными клеймами, позволяющими установить место, а иногда и время их изготовления.
Я тоже смогла попробовать себя в этом увлекательном деле. 20 мая 2023 года я посетила музей истории города Шлиссельбурга (Ночь музеев - 2023). Музей истории города Шлиссельбурга расположен в проходной ситценабивной фабрики. Я посмотрела выставку образцов шлиссельбургского набивного ситца, узнала из документального фильма, как вручную на ткань переносят рисунок и, конечно, послушала фабричные истории.
Об этом мероприятии у меня осталась память - сумка-карман с рисунком, выполненным собственными руками в технике «набойка» и с фирменным фабричным логотипом - ключ (Приложение № 14).
До посещения музея, собирая по крупицам сведения о ситценабивной фабрике в г.Шлиссельбурге, я считала, что меня больше ничем не удивить. Но я ошибалась. Именно в музее я полностью погрузилась в прошлое своего города. Я знала, что архивы тоже хранят много тайн, поэтому решила сделать запрос в Ленинградский областной государственный архив в г.Выборге. Я получила ответ о том, что я смогу изучить документы в читальном зале архива (Приложение № 15). Я живу в г.Шлиссельбурге, достаточно далеко от г.Выборга, но надеюсь, что этим летом я смогу посетить архив и ещё больше узнать о прошлом родного города.
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Малая Невка. Старинные производственные корпуса
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Екатерининский (Фабричный) остров. 

Вид с площади на двухэтажный корпус и производственные корпуса
Приложение № 2
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Узоры Шлиссельбургского платка. АНТ-Музей Стружка
Приложение № 3
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Клеймо: «...сидцовой фабрики на Екатеринскомъ острову Содержатель Крестьян Лиманъ 1792»
Приложение № 4
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Цилиндровые машины

Приложение № 5
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Дом для смотрителя, в котором сейчас находится музыкальная школа
Приложение № 6
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Стадион «Водник»
Приложение № 7
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Пай именной в 1000 руб. серебром Товарищества Шлиссельбургской ситценабивной мануфактуры, 1869 г.

Приложение № 8
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Ситцевый платок Шлиссельбургской ситценабивной мануфактуры, 
коллекция музея
Приложение № 9
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Приложение № 10
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Узоры Шлиссельбургского платка. АНТ-Музей Стружка
Приложение № 11
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Приложение № 12
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Вид на Фабричный остров со стороны набережной Малоневского канала
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Вид на разрушенные корпуса бывшей ситценабивной фабрики, 
Малоневский канал, 1941 год
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Разрушенная Ситценабивная фабрика им. Петра Алексеева, 1943 год
Приложение № 13
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	Белильная аппаратура на шлиссельбургской мануфактуре
конца XVIII в.

(из «Трудов Вольного экономического общества»)
	


Приложение № 14
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Приложение № 15
[image: image22.png]s
FocyzapeTaennoe Kxseunoe yepexacune
e AR ORIACTHON Kymaxoncxoii
TOCYIAPCTREHHMIA APXHS. Hare Esrenscsic
BT, BAIBOPIE (TKY 20T AB
L o g, TS ya. Manosescxi Kanas, 2. 12, K. 140,
Ter gk (31378 23871 . Ulancceasypr, Knposciani paiion,
i hlachivgmiu Jlewmmrpazexas o6, 187320

OKIIO U3452618 OIPH 1034700872579
MHIKIIT 4704006563/470401001

09.06.2023 N 2293:23

™ ot

Ha Bam 5anpoc cooGilaen, ST BHABTENHE JOKyMeHTOB 10 Bauiell Texc
TpeGyeT MPoCMOTPA GOTHIIOND. KOTHYECTBA JIOKYMEHTOB  BPEMCHHbX 3ATPAT.
ApXHB He PACTIONATACT TAKHMH BOINOKHOCTANH.

Pyxoboncraysch TIpaBiuiasi ODraHWSAIMH XPAHEHHS, KOMIIEKTOBAIHA,
YHeTa 1 HETIOHI0BANIS IOKYMENTOB ApXHBHOTO (borna Poccitiickoli Dexeparnii
W ADYTHX GPXHBHEIX IOKYMEITOB B TOCY AAPCTBEHHEIX  MYHHUHNATLHbX apXHBAX,
MySesX W GWOIHOTEKEX, HAyWHBX OPFAHWSALMAX, YTBOPKSHHBMH NPHKGOM
Pocapuisa or 02.03.2020 Ne 24, npuraimiaens Bac /Ui% CaMOCTOSTETHOTO M3yie-
HHS JOKYMEHTOB B SHTATHHbH 507 apXHEa.

Tipeasapute oo Bst MOKeTe O3HAKOMHTECH ¢ pornans apxisa ra Tloprate
«Apxumss Jlewmnrpanckoli oGnacri (https://archiveslo.ru), Bocroms3oBasICh
TIOHCKOBLMH CpECTBANH, M SAKI3ATH €14 /UIA TPOCMOTPA B WHTATHHOM Jate
apisa uepes s kaGHHeT, BRIk «TpeGoBanHe».

‘Uirransiniii 327 paGoTaCT: NIOHEACTSHMK, Cpea, GeTsepr ¢ 9-00 10 16-45.

3anics no Teaedony: 8(81378)2-28-71, 2-24-75.

Jlas paGOTH! B YHTATEHOM 3ATE HEOGXOHMO HMETS ACTIOPT.

Jlupexrop apxitea % 10.M. Kpunarosa

Hasarsmnk omzena EB. Casuna

7

Poanonosa Tarussa Hxoracua
§(813)782-28-71




2

